الجلخ السطحى 


الرنامج الفترةالسادسة الوحدةالثانية 

میکانیكا عامة الجلخ السطحي تجليخ السطوح المستوية 
ڪج و و و و و و و و ص 
هدف الوحدة العام : 

أن يعرف المتدرب مفهوم تجليخ السطوح › وأدوات تشيت المشغولات على آلة تجليخ السطوح 
واستخدامها . 
الأهداف الإجرائية : 

٥‏ آن يكون المتدرب قادرا على تجهيز الظرف المغناطيسي وترڪيبه. 
أن يكون المتدرب قادرا على ربط المشغولات باستخدام الظرف المغناطيسي. 
أن يكون المتدرب قادرا على تجليخ السطوح المستوية باستخدام الظرف المغناطيسي. 
أن يكون المتدرب قادرا على تثبيت الملزمة على الظرف المغناطيسي. 
أن يكون المتدرب قادرا على جلخ السطوح المستوية باستخدام الملزمة. 
آن يكون المتدرب قادرا على اختيار حجر الجلخ المناسب. 
أن يكون المتدرب قادرا على ربط المشغولات باستخدام زهرة ۷. 
آن يكون المتدرب قادرا على حساب سرعة القطع وسرعة التغذية الطولية والعرضية . 
أن يكون المتدرب قادرا على جلخ السطوح الزاوية باستخدام زهرة ۷. 


O. O O O O. O0, O O 


الوقت المتوقع لإتمام الوحدة : (70) حصة . 
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الرنامج الفترة السادسة الوحدة الشانية 
میکانیکا عامة الجلخ السطحي تجليخ السطوح المستوية 
aS‏ 
آلة الجلخ السطحي 
تستخدم هذه الآلة لجلخ الأسطح المستوية > وجلخ المجاري 
حيث ترتكز الطاولة الطولية فوق أدلة انزلاقية على 
اليڪل » ويتم تحريڪها هيدروليڪيا آو ميڪانيڪيا › 
ويمكن ضبط طول الشوط وموقعه وذلك بواسطة مصدات 
( محددات ) موجودة على جانب الطاولة . 
ويتم التحكم بحركات الطاولة 2 الاتجاه الطولي (إلى 
اليمين واليسار) وحركة السرج العرضية بواسطة عجلات 
التحكم اليدوي المبينة 2 الشكل (1) . 
ويتحرك رآس التجليخ حركة رأسية 2 الأآدلة الإنزلاقية 
للقائم » ويئّبت قرص التجليخ على محور دوران الآلة . 
ويْتّبت على طاولة الآلة أدوات ربط المشغولات المختلفة . 
اختيار أحجارالجلخ 
يعتمد اختيار حجر الجلخ المناسب على عوامل عدة 
وفيما يآتي آبرزها : 
# نوع المادة المراد جلخها . 


الشكل (1): أجزاء 
- يختار الحجر اللين لتجليخ المادة الصلبة . آلة الجلخ السطحي 


ج يختار الحجر الصلد لتجليخ المادة الطرية (اللينة) . 


N SE EAE 
يختار حجر جلخ خشن الحبيبات ومفتوح التوزيع لعمق قطع كبير خاصة عندما تكون نعومة سطح‎ - 
الفشغيل فة الأهمية.‎ 

وة الط ارد اه 

و ی کی ای حاف ر اا ا کات الات دی گان طت 
اللفل إلا اك رة 

# مساحة منطقة التجليخ (تماس الحجر) . 

كلما زادت مساحة منطقة التماس بين الحجر والمشغولة ينبغي أن يكون الحجر أكثر ليونة . 

# سرعة القطع والتغذية . 
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الرنامج الفترة السادسة الوحدة الشانية 
میکانيكا عامة الجلخ السطحي نجليخ السطوح المستوية 


ا يخ ادام رة فطع عال ود ص ان من لجرا 

# السرعة المحيطة للقرص . 

تؤثر السرعة المحيطة 2 آداء الوظيفة المحددة بالمواصفات إذ تؤدي زيادة السرعة إلى تصرف القرص 
وكأن درجة صلادته أعلى من درجة الصلادة المحددة . 


ويبين الجدول (1) قيما توجيهية للسرعة المحيطة بوحدة م / ٿث »› وذلك للرجوع إليها 4 حال عدم 
الجدول (1) : قيم السرعة المحيطية. 


مادة قطعة العمل السرعة المحيطة (م /ث) 
فولاذ 25 
1 20 
حدید رهر 8 
معدن قاسي (ڪربيد) 25 
معادن غير حديدية 


وبشڪل عام تستخدم : 
# اجار جاخ رة لةك : 

اا ا 

N | 

- المعادن المصلدة ( المقساة ) . 
# تستخدم أحجار الجلخ الصلدة ل : 

EES 

الحصول على سطح ناعم . 
هذا وتوجد عوامل آخرى تؤثر على اختيار حجر الجلخ مثل : سرعة الجلخ » وسرعة قطعة التشغيل وحال 
ألاكعة ( ماكية اللخ > ومهارة المشغل »> وتو ماكية اللخ الستملة + ودقة الشضغيل. 
ويبين الجدول (2) اختيار حجر الجلخ المناسب عند إجراء عملية التجليخ السطحي . 
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الرنامج الفترة السادسة الوحدة الشانية 
میکانيكا عامة الجلخ السطحي نجليخ السطوح المستوية 


r asa 


الجدول (2) : اختيار حجر الجلخ عند التجليخ السطحي . 


قطر حجر الجلخ بالمليمترات 
ل حجر طبق 
المعدرن مادة:الخبة حجر عل 
ÛÛ e‏ آڪبرمن 200 حت | ولي .ر ۾ 
حسی قطعة من دائرة 
حتی 200 350 
الحبيبات الصلادة الحبيبات | الصلادة | الحبيبات | الصلادة | الحبيبات | الصلادة 
الصلب غيرالمقس | أكسيد ألمونيوم 46 K...J | 24 K...J 36 | K...J 46 K...J‏ 
الصلب المقسى | أكسيد ألمونيوم 46 J 30 J...H 30 | J...H 36 J...H‏ 
اكسيد ونيو 46 H 30 H 36 | J...6 46 H...G‏ 
العالية المقسى 
الكربيد کرد تاكن 60 H 46 H 50 H 60 H‏ 
آڪسيد الوذ 
الزهر ارف J 30 J 36 J 46 J AS‏ 
٣‏ | ڪربيد سليڪون 
سباك الزنك 
کرد کون 36 J(B» | 20 | XBa | 24 | JKBa) 36 J( Ba)‏ 
والمعادن الخفيفة 


اختياروسيلة ربط المشغولات 
ولضمان الحصول على درجة جودة سطح التشغيل ونعومته ٤‏ ومن آبرزها ما ياتي : 


الظرف المغخناطيسي 

يعتبر الظرف المغناطيسي من آهم الوسائل 

المستخدمة لربط المشغولات على ماكينة التجليخ 

السطحي كما ب2 الشكل (2) » حيث يستخدم 

لربط المشغولات الحديدية ( القابلة للتمغنط ) 

ويثبت الظرف المغناطيسي على طاولة الآلة الشكل (2) : الظرف المغناطيسي 
بواسطة البراغي والمرابط الخاصة بذلك . 
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الرنامج الفترة السادسة الوحدة الشانية 
میکانيكا عامة الجلخ السطحي 


تثبيت المشغولات على الظرف المخناطيسي 

# تجهيز الظرقف المغناطيسي كما 2 الشكل (3) . 

- نظف سطح الظرف . 

ك قم بإزالة التشوهات الموجودة على الظرف 
باستخدام حجر مسن ناعم . 

- افحص استوائية سطح الظرف باستخدام ساعة قياس . 


وتخو د ال( ا ريط 
- ا عراف و ل ن و ا 
Ch EA SOSRETÊ‏ 
. تأكد من قياس قطمة العمل لتحديد عمق 
القطع › 
كما ے الشكل (4) . 


# ضع قطعة العمل على الظرف المغناطيسي كما 2 الشكل (5) . 
- واز قطعة العمل (المشغولة) مع حافة الظرف 
المغناطيسي . 

- دعم قطعة العمل باستخدام المتوازي المساعد › 

كما 2 :الق ڪل ٠)5‏ 


# هيئ قوة الظرف المغناطيسي الشكل (5) : تثبيت قطعة العمل على 
الظرف المشاظتي 


ربط المشغولات باستخدام الملزمة 
تستخدم الملزمة كما 4 الشكل (6) لربط المشغولات 
الصغيرة نسبياً وبخاصة المشفولات غير الحديدية حيث 
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الرنامج الفترة السادسة الوحدة الشانية 
میکانیكا عامة الجلخ السطحي نجليخ السطوح المستوية 


eS 
خطوات تثبيت قطع العمل على المازمة‎ 
. تجهيزالملزمة للربط‎ - 
. نظف سطح الملزمة من الزيوت والأوساخ العالقةعليها‎ - 
. ضع الملزمة فوق سطح الظرف المغناطيسي بعد تنظيفه وتهيئته‎ - 
. فعل قوة الظرف المغناطيسي‎ - 
ابرد حواف قطعة العمل وزواياها لاإزالة الرايش‎ - 
افا كفا ما عات اف اا‎ 
ا ا رنن:‎ 
. تأكد من قياس قطعة العمل‎ - 
. ضع واقيات بين فكي الملزمة‎ - 


ربط قطعة العمل 
كما 2 الشكل (7) . 
٥‏ ضح آسفل قطعة العمل متوازيات (مساند) . الشكل (7) : تتبيت قطعة العمل على الملزمة 


. ضع قطعة العمل بين فكي الملزمة‎ ٥ 

E E a: © 

0 استخدم مطرقة بلاستيكية للطرق فوق سطح قطعة 
العمل لتحقيق استواثيتها ومطابقتها مع المساند السفلية . 

م :شد اللزمة بإاخكاء. 


ربط المشغولات باستخدام زهرة حرف ۷ 

زهرة حرق ۷ هي عبارة عن قطعة فولاذية لہا مجار شڪل 

حرف ۷ كما ے2 الشكل (8) وتستخدم لتثبيت وربط 

القطع الأسطوانية بواسطة مرابط خاصة ويوجد منها عدة أحجام 
وقياسات لتتناسب مع قطر قطمة العمل المراد ربطها بحيث يڪون 
السطح العلوي للمشغولة على بقليل من سطح الزهرة 


الشكل (8) : زهرة حرف ۷ 
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الرنامج الفترة السادسة الوحدة الشانية 


میکانیكا عامة الجلخ السطحي تجليخ السطوح المستوية 
خطوات ربط قطعة العمل على زهرة ۷ . 


- اخترزهرة ۷ المناسبة لقطر المشغولة . 

- ضع قطعة العمل داخل الزهرة بحيث يكون السطح المراد 
جلخه بارزا نسبياً عن حافة الزهرة . 

- ضع الزهرة مع منطقة العمل على سطح الظرف المغناطيسي 
بعد تنظیفه وتهیته . 


- واز جوانب زهرة ۷ مع محور طاولة الآلة باستخدام زاوية الشكل (9) : تيت زهرة ۷ 
غلى الظرف المغناطيسي. 


قائمة كما ے الشكل (9) . 


- فعل فوة الظرف المغناطيسي لتثبيت الزهرة . 

- افحص توازي السطح المراد جلخه باستخدام ساعة 
قياس كما 2 الشكل (10.) . 

- شد مريط الزهرة على قطعة العمل . 


عوامل التجليخ 

1 -سرعة القطع 

إن سرعة القطع خلال عملية التجليخ المستوي هي سرعة 
دوران آي نقطة على محيط حجر الجلخ » ويمڪن 
التعبير عن سرعة دوران النقطة بطول الخط الذي 
تقطعه 2 وحدة الزمن كما 2 الشكل (11)آي أن : 


الشكل (11): المسافة الخطية المقطوعة في الدورة 


سرعة القطع (س ق) = طول الخط المقطوع 4 دورة واحدة * عدد الدورات 2 وحدة الزمن 


طول الخط المقطوع 2 دورة واحدة = محيط حجر الجلخ = ق * ط 
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الرنامج الفترة السادسة الوحدة الشانية 
میکانیكا عامة الجلخ السطحي نجليخ السطوح المستوية 


72 و o o‏ ڪ‫ 


ها ان س ف د عات ا فان عا نر خا فان طول لحت الق ك الور 
يقسم على ( 1000) لتحويله من متر إلى مم وكذلك تقسم سرعة دوران الحجر على (60) لتحويل وحدة 
قياسها من دورة /دقيقة إلى دورة / ثانية . 


سق = ن *× ق × ط = م / ٿث 


1000 × 60 


حيث إن سق ويه ترمز لسرعة القطع 

سه ترمز لعدد الدورات 

ق بيه ترمز لقطر حجر الجلخ 
وتعتمد سرعة القطع عادة على نوع ومعدن التشغيل وعلى عمق القطع وتتراوح بين (30-20) م/ث وڪلما 
زادت صلادة قطعة العمل قلت سرعة القطع › ويمكن زيادة السرعة 2 حال استخدام سوائل تبريد 
واستخدام أحجار الجلخ ذات الصلادة العالية . 


2 - سرعة التغذية الطولية 

هي المسافة التي تتحركها قطعة العمل (طاولة 
الآلة) بالاتجاء الطولي للمحور(س) ڪما 2 
الشكل (12) » مقاسة بوحدة المتر/الدقيقة (م/د) 


وتتراوح سرعة التغذية الطولية من (8 -14) م/د. 


الشكل (12): التغذية الطولية والعرضية . 


وتعتمد سرعة التغذية الطولية على العوامل الآأتية : 
1- معدن قطعة العمل . 
2- عمق القطع . 


عاد فط الففل: 


ويبين الجدول(3) قيم سرعة التغذية لمختلف حالات التشغيل . 
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الرنامج الفترة السادسة الوحدة الشانية 
میکانيكا عامة الجلخ السطحي نجليخ السطوح المستوية 


n 


الجدول (3) : سرعة التغذية لمختلف حالات التشغيل . 
نوع التجليخ معدن دة الل سرعة العربة م / د 
: صلب غير مقسی سڪب 10 -20 
OT 1‏ 20 -40 
صلب غیر مقسی 15 -25 


صلب مقسی سڪب 16 -40 


3 -التغذية العرضية 
2 حال التجليخ الجبهي باستخدام آلة جلخ عمودية المحور لا تتم تغذية عرضية خاصة إذا كان قطر حجر 
الجلخ كبر من عرض قطمة العمل : 
آما 2 حالات التجليخ المستوي (أفقي المحور) فإن مقدار التغذية العرضية يعتمد على ؟ 

سمك حجر الجلخ . 

- عمق القطع كما 2 الشكل (12) وتحسب بالعلاقات الآتية : 

تجلیخ تخشین إت = 0.7 × س مم . 


تجليخ تنعيم ت =0.4 × س مم . 
حيث إن س سمك حجر الجلخ ت التغذية العرضية . 
مثال : إذا كان سمك حجر الجلخ 50 مم احسب مقدار التغذية العرضية ب2 حال التخشين . 
ت < 0.7 * شس < مم: 
ت = 0.7 × 50 = 35 مم . 
4 -عمق القطع 
يمثل سمك طبقة المعدن المزاحة 4 عمل مشوار مزدوج ويعتمد عمق القطع على صلادة 
المعدن المشغل » وسرعة حجر الجلخ › وسرعة العربة والجدول (4) يبين مقادير عمق القطع 
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الرنامج الفترة السادسة الوحدة الشانية 
میکانيكا عامة الجلخ السطحي نجليخ السطوح المستوية 


ى ج و و و—Ë—‏ — o‏ 2 


الجدول (4) : مقادير عمق القطع . 


نوع الآلة نوع التجليخ عمق القطع (مم) 
2 0.04 - 0.004 
i E‏ 0.04 0.001 
e‏ 0.065 - 0.002 
ا 0.024 0.001 


أما سرعة الدوران فيمكن حسابها من العلاقة السابقة وهي كما يآتي : 
ن = 60 × 1000 × س ق_ دورة / دقيقة 
لظ 
اف ر ال د خان م دوزت فش 12500 22 فر 200 
الحل : سق = د × ق × ط = 2500 × 200 × 3.14 = 26 م / ث 
x 60 1000 x 60‏ 1000 


جلخ السطوح المستوية 
هناك بعض الخطوات الضرورية عند إجراء عملية التجليخ السطحي وهي على النحو الآتي : 
1 -تجهيزآلة التجليخ السطحي 
يعتبر تجهيز آلة التجليخ السطحي من الأمور الهامة قبل البدء بعملية التجليخ وهناك بعض الخطوات 
لتجهيز الآلة وهي : 
# اختيار حجر الجلخ المناسب : 
- يجب أن تكون سرعة الحجر القصوى (السرعة المكتوبة على الحجر) أكبرمن سرعة دوران الآلة . 
شحض خر الا ا كد ن سمه خضو صا من الت قات 
- تجهيز حجر الجلخ على الصرة حسب الأصول . 
- موازنة حجر الجلخ . 
# تركيب حجر الجلخ على محور الآلة . 
- ربط الحجر بالطريقة الصحيحة . 
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الرنامج الفترة السادسة الوحدة الشانية 
میکانیكا عامة الجلخ السطحي نجليخ السطوح المستوية 


aoe 


# تركيب قطمة العمل . 
- تنظيف طاولة الآلة من الأوساخ والزيوت العالقة عليها . 
- تنظيف وسائل الربط المستخدمة مع الآلة . 
- برد حواف قطعة العمل من آثر الرايش العالقة عليها . 
- التأكد من استوائية قطعة العمل . 
2 -جلخ السطوح المستوية باستخدام الظرف المخناطيسي 
# تثبيت الظرف المغناطيسي 
- ضع الظرف على طاولة الآلة بعد تنظيفها . 
- ثبت الظرف بواسطة براغي ومرابط . 
- نظف سطحه العلوي بواسطة قطعة قماش من آثر 
الزيوت والشحوم العالقة عليه الشكل (13) يبين 
ذلك. 


# تهيئّة الظرف المغناطيس كما 2 الشكل (14) . 
اا ار م اه کان 
- استخدم بلاطة زاوية للاستعانة بإجراء عملية الفحص . E‏ 


)١(‏ المشغولة 


ربط ف الین کا دا کر 5 9ا 
ف 
دعم لر حدما متو قاتا لا حكاء الو 
- فعل قوة الظرف المغناطيسي . 


الشكل (15): تثبيت قطعة العمل على 
الظرف المغناطيسي 
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الرنامج الفترة السادسة الوحدة الشانية 


میکانیكا عامة الجلخ السطحي نجليخ السطوح المستوية 


# ضبط طول شوط الطاولة 
- احسب طول الشوط بإضافة 5 مم من ڪل جاتب . 
ا کا یکل 
(16 _-) . 
کف اف خر ك الاوك الفرة راا 
عدم خروج حجر الجلخ بالكامل عن حواف قطعة 
العمل حيث تقدر مسافة تماس الحجر من الجانب 
4 سماڪته ڪما ے الشڪل(16 -ج) . 


# عمق القطع وسرعة دوران القرص كما 2 الشكل (16 -ب) . 
- احفظ الحجر مسافة 0.05 - 0.08 مم عمق قطع تخشين 
و0.01 - 0.025 مم عمق قطع تنعيم 
- احسب سرعة القطع وسرعة الدوران والتغذية 
ويعتمد ذلك على نوع الحجر ومعدن المشغولة . 


# تشغيل الآلة 
3 شغل محور دوران اللآلة. 


EAE 

ك قعل نظام الخركة اة لجرا عة التجايخ كما 
2 الشكل (17) . 
أما إذا كان السطح المراد جلخه محدوداً آي من جهة 
EES N‏ 
تقزم تبط ساف امغر فلن انظرفت الخ اطى 
با تخا اة قان كماد الكل 15 : 2 
ثم تقوم بجلخ السطح المنبسط الأفقي كما 2 الشكل (18 -ب)  .‏ الشكل (18): أجراء تجليخ سطح أققي 
ومن تم السطح القائم الشكل ( 18 -ج ) وتختار قرص جلخ 
مخصور (غير مستو ) كما بے الشكل (18 -د) لضمان 
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و و و ‏ ض و Ë‏ ڪڪ 


الحصول على ركن قائم الزاوية وجيد التشطيب . 
3 -جلخ السطوح المنبسطة باستخدام الملزمة 
لجلخ السطوح المنبسطة عليك اتباع ما يأتي : 
خطوات تجليخ السطوح المنبسطة باستخدام الملزمة 
# تجهيز الآلة 
- اخترحجر جلخ مناسب . 
- ركب الحجر على عمود الدوران . الشكل (19): تثبيت الملزمة على الظرف 
القتاظ سى 
- تأكد من سلامة الحجر . 
# تجهيز ملزمة الآلة . 
- نظف الملزمة من الأوساخ والزيوت . 
- ضع ملزمة الآلة على الظرف المغناطيسي بعد تنظيفه . 
- ثبت بفعل قوة الظرف المغناطيسي كما ب2 الشكل (19) . 


# ربط قطعة العمل 

- ضع قطعة العمل داخل ملزمة الآلة بعد تنظيفها وبرادتها 
من الرايش العالق عليها نتيجة عمليات التشغيل السابقة. 

ضع متوازيات آسفل قطعة العمل . 

- ضع متوازيات بين فكي اللزمة (حواف قطعة العمل) 
كما 2 الشكل (20) . 

- استخدم مطرقة بلاستيكية لضبط توازي قطعة العمل 
بالطرق على سطحها العلوي كما 2 الشڪل 
(21) . 


تأكد من توازي قطعة العمل باستخدام ساعة قياس کے 
كما 2 الشكل (22) . 


شد ملزمة الآلة بإإحكام . الشكل (22): فحص امتقو اثية قطعة العمل 
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الجلخ السطحي نجليخ السطوح المستوية 
mmm eem mmm e ————‏ 
4 ضبط حركة الطاولة (طاولة الآلة) 
اضبط طول مشوار الطاولة الطولية بزيادة 15 مم من كل جانب كما 2 الشڪل (23) 
- اضبط طول مشوار الطاولة العرضية 
( الحركة العرضية ) مع مراعاة عدم 
خروج حجر الجلخ من حواف قطعة 
العمل آي اترك ربع الحجر فوق حافة 
اة 


قم بتثبيت مصدات حركة الطاولة كما 
4 الشكل (24) . 

حدد السرعة الطولية والعرضية وسرعة 

الدوران حيث يعتمد على قطر الحجر › 
ومعدن قطعة العمل » ونوع القطع 

( تخشین آو تتعيم ) . 


# ضبط عمق القطع 
- احفظ حجر الجلخ مسافة تتراوح من ...5 - ...8 للجلخ 
الخشن و ...1 - ...25 للجلخ الناعم . 
# تشغيل الآلة 
- شغل عمود الدوران . 
- شغل نظام التبريد والشفط . 


- شغل المضخة الهيدروليكية (تشغيل آلي) . الشكل (25):عملية التجليخ باستخدام الملزمة 
- عشق ذراع التغذية لإجراء عملية الجلخ كما 2 الشكل 
(25) . 
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3 نڏ ن o‏ و و و و Ë—Ë‏ — ص 


4 -جلخ السطوح الزاوية 
تتركز الخطوة الأكثر آهمية عند تجليخ السطوح الزاوية [ المائلة ] 2 ربط قطع العمل وضبط وضع 
السطح الزاوي ليصبح ب2 وضع مواز لسطح الظرف المغناطيسي [ الوضع الأفقي ] عن طريق استخدام 
وسائل ربط خاصة بذلك » مثل : البلاطة الزاوية آو القالب المتأرجح أو الملزمة الشاملة و زهرة حرف ۷ . 
ويراعى استخدام ساعة قياس آو ميزان ماء لضبط توازي سطح قطعة العمل مع سطح حجر الجلخ › بعد 
ذلك تتبع خطوات تجليخ السطوح المنبسطة . 
خطوات نجليخ السطوح الزاوية باستخدام زهرة ۷ 
ريط قطعة العمل كما 2 الشكل (26) . 

- اخترزهرة ۷ تتناسب مع قطر قطعة العمل . 

- ضع الزهرة على الظرف المغناطيسي بشكل متعامد 
ا زاوية قائمة . 

- فعل قوة الظرف المغناطيسي . 

- ضع قطعة العمل داخل الزهرة بحيث تكون بارزة عن حافة 
الزهرة . 

كأ كد من توأزي السطح ا مراد جلخة مستخدما ساغة قياس 
كما 2 الشكل (27) . 

- ثبت قطعة العمل بشكل جيد عن طريق مربط الزهرة . 
# ضبط حركة آلة الجلخ 

- حدد طول مشوار الطاولة [ الحركة الطولية ] باستخدام 
مصدات الحركة الطولية . 

- حدد طول مشوار الحركة العرضية باستخدام المصدات . 
- اخفض حجر الجلخ مسافة [ ...5 - ...8 ] عمق القطع . 
# تشغيل الآلة 

- شغل عمود الدوران . 

- قم بتشغيل نظام التبريد والشفط . 

- قم بإجراء عملية التجليخ عن طريق تشغيل ذراع الحركات 

الآآلية كما 2 الشكل (28) . 


الشكل (28) 
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خطوات تجليخ السطوح الزاوية باستخدام الملزمة الشاملة 
- رڪب القرص ے2 عمود دوران الآلة . 
OEE OEE EE‏ 
الظرف كما 2 الشكل (29) . 


الشكل (29):تثبيت الملزمة الشاملة 

TRE Sa SOD E 

ES EL E OBS © 

aS AS A ERS E NEES 
. ) 30 ( ے2 الشكل‎ 

- اضبط طول مشوار الطاولة بزيادة 15 مم من ڪل 
E‏ 


- اضبط سرعة التغذية . 

- شغل عمود الدوران ونظام التبريد والمضخة 
الهيدروليكية . 

- قرب حجر ليلامس قطعة العمل من ...5 - ...25 مم 
كما ے الشكل (31) . 

- عشق التغذية الأوتوماتيكية للآلة لإجراء عملية 
التشغيل . 


الشكل (31): إجراء عملية التجليخ 
باستخدام الملزمة الشاملة 
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عيوب التجليخ 

تظهر على سطح المشغولات بعد عمليات التجليخ 

عيوب يمڪن مشاهدتها بالعين آو يمڪن لمسها 

وأحيانا يمكن مشاهدتها بالفحص المجهري › 

ومن آهم هذه العيوب : 

1 - أثر أداة القطع 

أف غم ففف ركت دا الفط افر واد بے ی 
الأحيان على سطح المشغولة والذي يعتبر أحد عيوب 
التشغيل كما 2 الشكل (32) . 


2 -الخشونة 


تبدي بعض المشغولات عيوباً ب4 درجة الخشونة والتي تظهر 


التشغيل دقيقاً يظهر هذا العيب بالفحص المجهري الشكل 
1 ي عرض الخشونة 


A E 


3 -التموج 

ينشاً التموج من اهتزاز آلة الجلخ واهتزاز قطعة العمل آثاء LLL‏ 
عملية التشغيل › ويقاس التموج بالمقارنة بسطح معياري 
مثالي ڪما بے الشكڪل (34). 


الشكل (34):نموذج سطح المشغولات 


4 -عدم استوائية السطح 


الملقصود بعدم استوائية السطح هو عدم توازي أسطح MAM‏ 


المشغولة مع بعضها البعض حيث يكون سمك المشغولة ج 
آطرافها غير متساو كما ب الشكل (33) . 


الشكل (35) عدم استوائية المشغولة 


EE 
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و ج و و و— — 2 


5 -خدوش السطح 

يظهر على سطح المشغولات خدوش غير منتظمة يمكن لمسها آو رؤيتها بالعين . 

6 -حروق على السطح 

يظهر على سطح المشغولة لون غير طبيعي ويختلف عن لون سطح قطعة العمل الأصلي ويعتبر هذا آحد 
و ا 

وره اوت ادغات ا 0 ا ا ا تا ها دات 
بتحديد الأسباب ومعالجتها . 

والجدول (5) ييين هذه العيوب وأسبابها وطرق معالجتها. 


الجدول (5) : عيوب التجليخ أسبابها ومعالجتها . 


الت الات ا طرق العلاج 
یو ی ی ا ج رد وھا ال العف ا ف 
ا التصاق الجزيات الحاكة ™ استخدم حجن جل بدرجة لاد 
الق عن السحي كن نط عن : 
المشغولة 
aE‏ عدخ اداو سجر الح E‏ 
عدم الموازنة عدم استوائية الظرف المغناطيسي | - فحص استوائية الظرف المغناطيسي . 
کور امات اهراز لى طح | اتد زجج خر الاد “د و جر ادا 
ا 
ع ا ا غد كقاية نظام التبريد NEE‏ 
عدم استواء الظرف الفناطيسي - فحص استوائية الظرف المغناطيسي . 
اقرا جرال ج حجر ال 
حروق على سطح قطعة العمل | صلادة الحجر مرتفعة - استبدل حجرأ بآخر قل صلادة 
لارتفاع الحرارة خلال التشغيل | سرعة محيطية عالية ا را کو ا ن 
معدل تغذية مرتقع - خفض معدل التغذية . 
کا ار ا ا 
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کے 
سوائل القطع 
يؤدي استخدام سوائل القطع آثاء التجليخ إلى تقليل التآكل (الاهتراء) 2 قرص الجلخ بسبب خفض 
معامل الاحتكاك وتقليل الأثر السلبي للحرارة المتولدة عن الاحتكاك فسائل القطع مزدوج الوظيفة فهو 
سائل تزييت من جهة وسائل تبريد من جهة آخرى ونتيجة لذلك تحصل على سطوح دقيقة الأبعاد جيدة 
التشطيب . 
وهناك آنواع عدة من سواتل القطع المستخدمة 2 التجليخ منها : 
1 - السوائل الكيميائية الذائبة 2 الماء : 

تمتلك هذه السوائل خاصية التبريد الجيد التي يمتاز بها الماء > وتكون هذه السوائل شفافة وتضم 

إضافات لمنع الصدآ ولإزالة عسر الماء ومواد تنظيف لتحسين قابليتها للتنظيف . 


E 
تتكون من مزج بعض آنواع الزيوت ك الماء لتحقيق وظيفتي التبريد والتزييت » ويشبه لونها لون‎ 


الوقاية من الحوادث : 
يراعى عند التجليخ اتباع تعليمات الوقاية من الحوادث بمنتهى الحرص والدقة وعليك الالتزام باتباع هذه 
التعليمات وهي على النحو الآتي : 

- ضح نظارات واقية . 

ا 

2 آبعد يديك عن مدى دوران آحجار الجلخ . 

: لا تزل آي واق قبل توقف الآلة نهائياً . 

لا تركف جر الح هوا عه هاف مكرك اة 

TE ENE 
Eh A BLE SL GSA 
: هذا ولا يخرن إ فلاا أن قى الترغات اة لأ جار الج الق امرخ با( ار‎ 
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ج ج وو وو ڪڪ_”_2 2 


التمارين العملية 
رقم التمرين :1 


اسم التمرين : جلخ السطوح المنبسطة المفتوحة 
اجلخ جميع السطوح المبينة بالرسم علما بأن دقة القياس ± 0.01 


130 + 0.01 1 30 + 0.01 


3 
زح‎ 
+ 
o 
an 
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ج و و o —Ë‏ 2 


اسم التمرين :جلخ السطوح المنبسطة والمفتوحة الزمن المخصص :( 1) ساعة 


أولاً : الأهداف التدريبية : 
وک ن ادرت أن تت قادرا عا 
21 يقار جر انات 
2 ج يقار وة الريك الاس 
3 يجلخ السطوح المنبسطة المفتوحة . 
CE E E‏ 
ج + رف فطعي :لر مو رور فا اعا اني ما وات اد 
مساعدة) » زاوية قائمة › قفازات › نظارات واقية » قطعة عمل . 
ا : خطوات العمل و قاط الحاكهة ۾ و الرضوة؟ 
ENE‏ 
اش رر ا اسه 
- ركب الحجر على محور دوران الآلة 
- نظف الظرف المغناطيسي من الأوساخ والزيوت . 
- تأكد من استوائية الظرف المغناطيسي باستخدام ساعة قياس . 
ان راف واا كط امن من ارادا الان غاا ت 
AEN EE‏ 
- ركب القطعة على الظرف المغناطيسي مس تخدما متوازيات دو 
(مسات ساعد لكا اتر 
- فعل قوة الظرف المغناطيسي . 
اكد من تراز سط قط العمل تدا عا عة قامى: 


- 47 - 


الرنامج الفترة السادسة الوحدة الشانية 
میکانيكا عامة الجلخ السطحي نجليخ السطوح المستوية 


ص 


إجراء عملية الجلخ. 

ا د تاا 

- شغل محور دوران الآلة . 

لمن كر الل م مط اة 

- اضبط عمق القطع . 

- شغل الآلة وابد عملية الجلخ للسطح الأول 30 × 130 
مم . 

< افك قطغة العمل واجلح السطح القابل 
OLE a‏ 

- اعكس قطعة العمل على السطح الجانبي 25 
<130 مم . 

- تقس الطريقة اجلخ السطع الأول . 

- اعكس على السطح الثاني واجلخ مع ضبط 
القياس المطلوب بدقة 0.01 . 


2 اوقف الماكينة وقوف تام . 

- انزع قطعة العمل . 

راک كوف ك الا دة 
- نظف الماكينة . 
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# جميع الأبعاد بالملمتر. 
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ي 


اسم التمرين :جلخ السطوح الزاوية A EN‏ 


أولاً : الأهداف التدريبية : 
کرک ن نیرت ا کس ادر عل ان 
ا ان ر افا اا 
1 - يختار وسيلة ربط مناسبة . 
2 - يجلخ السطوح الزاوية الشكل . 
ا و د 
جک کی فرت ب ف ٠‏ وا فا وک ور دان ا ا خان قات 
E a EEE E E Jak‏ 
ثالثاً : خطوات العمل » و النقاط الحاكمة » و الرسوم : 
A SLA alal ENES O‏ 
الك ار 
- امسح سطح الظرف المغناطيسي من آثر الزيوت والأوساخ العالقة عليه . 
- ضع الملزمة على الظرف المغناطيسي بحيث تكون متوازية مع حواف الظرف . 
- فعل قوة الظرف المغناطيسي . 
خن قط الل وال اة : 
O‏ 
NN ES SSS EE‏ 
ا 


O MO dJ @ UO +۳ دا ننا‎ 


- حدد مسافة الحركة الطولية والعرضية لطاولة الآلة . 
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ج و و ييو ‫2 


فالا : خطوات الغمل » و النقاط الحاكمة » و الرسوم : 
0 - شغل محور دوران الآلة (حجر الجلخ) . 
1 - لامس سطح قطعة العمل مع حجر الجلخ بعناية . 
12 - اضبط عمق القطع 0.05 - 0.5 مم تخشين 
و 0.05 - 0.25 مم تنعیم . 
3 - شغل أنظمة الآلة (التبريد والشفط) . 
14 - شغل حركات الآلة . 
5 - اجلخ الأاسطح الخارجية (645+4434241) 

بنفس الطريقة » كما 2 الأشكال (1+2) 

6 - أوقف الآلة وقوفا تامأ ثم انزع قطعة العمل . 
7 - نظف الظرف المغناطيسي جيدا . 
8 - ركب الملزمة الشاملة لجلخ السطوح الزاوية . 
9 - فعل قوة الظرق المغناطيسي . 
20 - اربط قطعة العمل 2 الملزمة الشاملة» كما 2 شکل ( 2) 
الشكل (3) 
1 - اضبط زاوية ميل الملزمة (°45) . 


2 - استخدم ساعة قياس للتأكد من استوائية 
السطح المراد جلخه . 

3 - شغل محور دوران الآلة . 

4 - اضبط عمق القطع . 

5 - اجلخ السطح (9,8) بالطريقة نفسها . 
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و و و و و و صصص 


افنم التمرين جاخ السطوح الزاونة والحددة. 


# درجة الخشونة لجميع السطح 0.4 ميكرون 
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الرنامج الفترة السادسة الوحدة الشانية 
میکانيكا عامة الجلخ السطحي نجليخ السطوح المستوية 


a e 


بطاقة العمل للتمرين( 3 ) 
اسم التمرين :جلخ السطوح الزاوية والمحددة والمدرجة الزمن المخصص :( 3) ساعات 


أولاً : الأهداف التدريبية : 
کرک ن نیرت ا کس ادر عل ان 
ان ر ا اا 
-يختار وسيلة ربط مناسبة . 
تيجا القط المسنطحة والتذرجات: 
E SE‏ 
: التسهيلات التدريبية ( مواد » عدد › أجهزة ) . 
- آلة جلخ سطحي » ظرف مغناطيسي › ملزمة متآرجحة › ورنية قياس» ميڪرمتر قياس › 
قطعة عمل › متوازيات » ميزان ماءء زاوية قائمة » نظارات واقية » قفازات . 


ن لم ن کک 
۳ 


ا 
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میکانيكا عامة الجلخ السطحي نجليخ السطوح المستوية 


ثالثا : بخطوات العمل ».و النقاط الحاكمة » و الرسوم : 


اربط المشغولة على بلاطة زاوية قاثمة بواسطة متوازيات 
حيث يقابل الوجه 8 ' سطح البلاطة واجلخ السطح ٠۸‏ 
- يمكن ربط القطعة باستخدام ملزمة الآلة . 
- استخدم وسيلة الربط المناسبة 


2 - آعد ربط المشغولة بحيث يطابق السطح "۸ " البلاطة واجلخ السطح '3 


- استخدم ميزان ماء للتأكد من استوائية السطح 8 . 
(B)‏ 


3 - اربط المشغولة على الظرف المغناطيسي بحيث يطابق 
الوجه "8 " سطح الظرف واجلخ الوجه لتحقيق 
السماكة 28 مم ± 0.02 حسب التفاوت المطلوب 2 
الرسم . 
- التاكد من نظافة الظرف المغناطيسي قبل ربط قطعة 
النفل: 


4 - ادفع رأس حجر الجلخ واجلخ السطح العلوي البعد 60 
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5 - أعد ضبط المشغولة بحيث يطابق السطح ۸ ' الظرف 


المغناطيسي › واجلخ السطح العلوي لتحقيق البعد 
59 مم ± 0.02 . 


6 - اضغط حجر الجلخ واجلخ وجه الكتف لتحقيق البعد شکل (5) 
5 مم. - اربط المشغولة على بلاطة الزاوية أو الملزمة الآلة 


بحيث يطابق السطح "۸ " سطح البلاطة واضبط السطح "8 
a EE a‏ 


7 - أعد ضبط المشغولة على الظرف المغناطيسي بحيث شکل (6) 
ا لرك الا دة الخ السا سط الف 


المغناطيسي واجلخ الظرف الثاني لتحقيق البعد 15 مم 
± 0.02 . 
8 - اجلخ الكتف لبعد 40 مم والوجه المجاور لبعد 20 مم 
0 اربط المشغولة على بلاطة زاوية °30 بحيث يطابق e‏ 
الوجه "4 " سطح البلاطة واجلخ السطح الزاوي °30 


قتعكن زنط الل وة على لزم شام اذ كالب 
متأرجح . 
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الأسئلة العملية 


aA VOLS SSE LAE GN CEE SÎ 
: 0.4 ودرجة الخشونة‎ 
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